° Produktdatablad

ARDEX A 826

Vaegspartelmasse

Velegnet til store flader.

Let at forarbejde og efterbehandle.
Synker, revner og draber ikke.

Til lagtykkelser fra O - 30 mm i én arbejdsgang.

Anvendelsesomrade Underlag Uden grunding Med grunding
Indendgrs. Veeg, loft. Porebeton Ja
Beton ARDEX P 51

e (Glatning og spartling af veeg- og loftsflader til optagelse af lak- og

dispersionsfarver samt tapeter ARDEX P 52
o Fyldning af revner og huller samt lukning af fuger ved gipskarton- Teglmurveerk Ja
0g gipsﬁberplader_ _ _ . Gipsplade Ja
o Til lukning af elektriker- og vvs-riller samt omkring vvs-daser Kalksandsten Ja
Art Gipsspartelmasse Ja
Hvidt pulver pa gips-kunststof-basis. Gips- og gipsfiberplade Ja
Ved , dvand f: ” " el d Cementfiberplade Ja
ed opregring med vand fas en smidig, pastaagtig spartelmasse, der
efter heerdning klaeber fast pa alle baeredygtige vaeg- og loftsflader, 0SB ploade DIN EN 300 ARDEX P 82
uanset om der er tale om murvaerk, beton, gasbeton, kalk-, gips- eller ~ Tr@spanplade P4-P7 ARDEX P 51
cementpuds og byggeplader ARDEX P 52
ARDEX P 82
ARDEX A 826 har stor fyldeevne, falder ikke sammen og kan let og Flise- og pladebelaegninger ARDEX P 4 READY
hurtigt pafares selv i flere centimeters tykkelse i en og samme ar- ARDEX P 82
bejdsgang Natursten ARDEX P 4 READY
ARDEX A 826 er diffusionsaben og egnet som underlag til maling, ta- . . . ARDEX P 82
peter og klbere. Akryllakmalinger og alkydharpiks malinger ARDEX P 4 READY
ARDEX P 82
Forberedelse af underlaget vandfaste, skure- og vaskebestandige
Underlaget skal vaere baeredygtigt, tart, fast og frit for stgv, snavs og ~ matte dispersionsfarver ARDEX P 4 READY
andre slipmidler. Tapeter, ikke fastsiddende eller svagt bindende ma- ARDEX P 82
lingslag, og lgst puds skal fiernes. Plastmaling ARDEX P 4 READY
ARDEX P 52
Struktur puds ARDEX P 4 READY
ARDEX P 52
Silikoneharpikspudsmaterialer ARDEX P 4 READY
ARDEX P 82
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Forarbejdning
Til oprering af 12,5 KG ARDEX A 826-pulver skal der bruges ca. 8 li-
ter vand.

Efter en "modningstid” pa 1 minut og endnu en omrgring bliver spar-
telmassen pastaagtig og kan forarbejdes i ca. 60 minutter. ARDEX A

826 heerder alt efter tykkelsen af det pafarte lag spartelmasse og un-

derlagets sugeevne til en overflade uden revner.

Sma ujeevnheder kan forud for den endelige haerdning let fiernes med
et vadt svampebraet, efterspartles eller afslibes efter tarring.

Udleeg i tvivistilfzelde praveflader.

ARDEX A 826 skal forarbejdes ved temperaturer pa over +5 °C. Lave
temperaturer forleenger forarbejdningstiden, mens hgje temperaturer
forkorter den.

Tip
Til slibning af overfladen pa ARDEX A 828 anbefales det at bruge
sandpapir i kornstgrrelse 180-240.

Veaegspartelmasser

Tekniske data ifolge ARDEX-kvalitetsnorm
Blandingsforhold ca. Komponent A

8l vand

Materialebehov

0,9 kg pulver per m? og mm

Komponent B
12,5 kg pulver

Materialebehov ca.

Vaegtfylde ca. 0,80 kg/I
Vaegtfylde blandet ca. 1,50 kg/I
Produktklassificering Setting tapeless jointing compound EN
13963:4B
Brugsegenskaber
Forarbejdningstid Ca. 60 minutter
Male- og limarbejder Efter tarring
Brug
Omgivelsesforhold +20°C
Mekaniske egenskaber
Bgjetraekstyrke ca. Bgjetraekstyrke ca. Tid
4 N/mm? Efter 28 dage
Trykstyrke ca. Trykstyrke pa ca. Tid
8 N/mm2 28 dage
Produktdetaljer
pH-veerdi ca. 8
EMICODE EC 1 PLUS = meget lav emission PLUS
GISCODE CP1 = spartelmasse pa calciumsulfatbasis,
intet maerkningskrav
Emballage Seaekke med 12,5 kg netto.
Lagring Kan lagres i ca. 12 méneder i uabnet
originalbeholder i tarre rum.
MAL-kode: 00-1 (1993)
PR-nr: 737337
0432
ARDEX Skandinavia A/S
Marielundvej 4
2730 Herlev
Denmark
08
56110
EN 13963:2005/AC:2006
ARDEX A 826
Setting tapeless jointing compound
EN 13963:4B
Fire class: Al
Flexural strength: >500 N
Release of dangerous substances:  See material safety data sheet

Vi garanterer for en fejlfri beskaffenhed af vore produkter. Vore informationer er baseret pé laboratorieforsgg og praktiske erfaringer og er en vejledning ved valg af produkt og arbejdsmetode.
Da forbrugerens arbejdsforhold ligger uden for vor kontrol, patager vi os ikke ansvaret for de opnéede resultater. Landespecifikke forskrifter baseret pa regionale standarder, bygningsregle-
menter og bygnings- eller industrinormer kan give anledning til specifikke forarbejdningsanbefalinger.
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